İTÜ

DERS PROGRAMI FORMU 

(Course SYLLABUS ForM)

	Dersin Adı
	Course Name

	İplik Üretim Hesapları
	Yarn Production Calculations


	Kodu

(Code)
	Yarıyılı

(Semester)
	Kredisi

(Local Credits)
	AKTS Kredisi

(ECTS Credits)
	Ders Uygulaması,  Saat/Hafta

(Course Implementation, Hours/Week)

	
	
	
	
	Ders (Theoretical)
	Uygulama

(Tutorial)
	Laboratuar

(Laboratory)

	TEK 441E
	7
	2
	5
	2
	0
	0

	Bölüm / Program

(Department/Program)
	Tekstil Mühendisliği/ Tekstil Mühendisliği
Textile Engineering/Textile Engineering

	Dersin Türü

(Course Type)
	Seçimli
(Elective)
	Dersin Dili

(Course Language)
	İngilizce
(English)

	Dersin Önkoşulları

(Course Prerequisites)
	TEK322E veya TEK342E veya TEK 308E

	Dersin mesleki bileşene katkısı, %

(Course Category 

by Content, %)
	Temel Bilim
(Basic Sciences)
	Temel Mühendislik

(Engineering Science)
	Mühendislik Tasarım (Engineering Design)
	İnsan ve Toplum Bilim

(General Education)

	
	
	
	100
	

	Dersin İçeriği

(Course Description)


	İplik üretim maliyeti, maliyeti etkileyen faktörler, kesikli liften iplik üretim hatlarında yer alan tüm makinaların (harman hallaç, tarak, çekme, tarama, fitil, ring eğirme ve rotor eğirme) mekanik ve prodüktivite hesapları ile yine kesikli lif iplikhanelerinde üretimin planlaması ve organizasyonu.

	
	Economics of yarn production, parameters effecting on yarns production cost, mechanical and productivity calculations related to the machines (blowroom, carding, drawing, combing, roving, rubbing, ring spinning and rotor spinning machines) used in long and short staple spinning lines, organization of short and long-staple spinning mills.

	Dersin Amacı

(Course Objectives)


	1. İplik üretim maliyetini etkileyen faktörleri tanıtmak. 

2. Kesikli lif üretim hatlarındaki makinalar için geçerli mekanik ve protüktivite bağıntıların yapabilme /kullanabilme becerisi kazandırmak

3. İlgili bağıntıları kullanarak kısa ve uzun liften iplik imalatı yapan işletmelerde üretimi planlayabilme /organize edebilme becerisi kazandırmak.

	
	1. To provide knowledge on economics of yarn production and factors effecting on yarn production economics, 
2. To provide knowledge on mechanical and productivity equations related to the machines employed in staple-spinning lines
3. To give an ability to apply knowledge of spinning calculations in short and long staple spinning mill organization.

	Dersin Öğrenme 

Çıktıları 

(Course Learning Outcomes)


	Bu dersi başarıyla tamamlayan öğrenciler;
I. İplik üretim maliyeti ve iplik üretim maliyetini etkileyen faktörleri tanımlayabilme,
II. Kısa ve uzun ştapelli lif iplikçiliğinde kullanılan makinaları ve proses akışını tanımlayabilme,
III. Kısa ve uzun ştapelli lif iplikçiliğinde kullanılan makinalar için geçerli mekanik ve prodüktivite denklemlerini tanımlayabilme/kullanabilme,
IV. İlgili mekanik ve prodüktivite denklemlerini kullanarak istenen özelliklerde ürün imaline yönelik olarak uygun lif, makina ve proses kombinasyonu oluşturabilme/iplik üretimini planlayabilme,

V. becerilerini kazanır.

	
	Students who pass the course will be able to:

I. Identify economics of yarn production and parameters effecting on yarn production economics,
II. Identify machines and process flow used for short and long staple spinning,
III. Identify/apply mechanical and productivity formulas for the machines used in short and long staple spinning,
IV. Apply knowledge of yarns spinning calculations on design of appropriate fibre-machinery-process combinations  and organize a spinning mill for predetermined product properties 



	Ders Kitabı

(Textbook)
	“Fundamentals of Spun Yarn Technology”, C.A. Lawrence, CRC Press, Boca Raton, Florida, 2003

	Diğer Kaynaklar

(Other References)
	1. “Wool: Science and Technology”, S. Simpson, G. Crawshaw, Woodhead Publishing Ltd., Cambridge England, 2002 

2. “Handbook of Yarn Production”, P.R. Lord, Woodhead Publishing Ltd., Cambridge England, 2003

3.  “Woollen Yarn Manufacture”, R.T.D. Richards, A.B. Sykes, The Textile Institute, Austin and Sons Ltd., U.K., 1994.

4. “Worsted Spinning”, D.E. Henshaw, Textile Progress, Vol. 11, No.2, The Textile Institute, 1981

	Ödevler ve Projeler

(Homework & Projects
	Öğrencilere kısa ödevler verilecek ve bu ödevler bir hafta sonra toplanacaktır. 

	
	Homeworks will be given. All homeworks are to be handed in a week after they are assigned.

	Laboratuar Uygulamaları

(Laboratory Work)
	-



	
	-



	Bilgisayar Kullanımı

(Computer Use)
	Ödevlerin hazırlanmasında araştırma, yazım ve sunum aşamalarında bilgisayar kullanımı istenecektir.

	
	Computer use will be required for research, writing and presentation stages of homeworks and term projects.

	Diğer Uygulamalar

(Other Activities)
	Olanaklar ölçüsünde fabrika gezileri yapılacak, fabrikalardan deneyimli mühendisler davet edilecek, öğrencilere konuyla ilgili videolar izletilecektir.

	
	Production plants will be visited. Guests from the wool industry will be invited to the lectures.

	Başarı Değerlendirme

Sistemi 

(Assessment Criteria)


	Faaliyetler

(Activities)
	Adedi

(Quantity)
	Değerlendirmedeki Katkısı, %

(Effects on Grading, %)

	
	Yıl İçi Sınavları

(Midterm Exams)
	1
	%20

	
	Kısa Sınavlar

(Quizzes)
	1
	%15

	
	Ödevler

(Homework)
	2
	%10

	
	Projeler

(Projects)
	-
	-

	
	Dönem Ödevi/Projesi

(Term Paper/Project)
	1
	%15

	
	Laboratuar Uygulaması

(Laboratory Work)
	-
	-

	
	Diğer Uygulamalar

(Other Activities)
	-
	-

	
	Final Sınavı

(Final Exam)
	1
	%40


Ders Planı 
	Hafta
	Konular
	Dersin 

Çıktıları

	1
	İplik maliyet hesaplarına giriş (maliyet ve fiyat, dönüşüm maliyeti, prodüktivite, kalite)
	I

	2
	İplik üretim yöntemleri (Karde ve penye kısa lif iplikçiliği, kamgarn, yarı kamgarn, ştrayhgarn iplik üretimi)
	II

	3
	Harman hallaç dairesinde prodüktivite (Açma yoğunluğu, açıklık değeri, temizleme verimliliği
	II-III

	4
	Pamuk tarağında prodüktivite 
	II-III

	5
	Yün tarağında prodüktivite 
	II-III

	6
	Çekme makinalarında prodüktivite (Çekim prensibi, ideal çekim, gerçek çekim)
	II-III

	7
	Tarama makinalarında prodüktivite (noil yüzdesi)
	II-III

	8
	Fitil makinalarında prodüktivite (fitil sarım hızı)
	II-III

	9
	Ring eğirme makinalarında prodüktivite 
	II-III

	10
	Rotor eğirme makinalarında prodüktivite 
	II-III

	11
	Karde iplik eğirme işletmesi organizasyonu
	III-IV

	12
	Penye iplik eğirme işletmesi organizasyonu
	III-IV

	13
	Kamgarn ve yarıkamgarn iplik eğirme işletmesi organizasyonu
	III-IV

	14
	Ştrayhgarn iplik eğirme işletmesi organizasyonu
	III-IV


COURSE PLAN
	Weeks
	Topics
	Course Outcomes

	1
	Introduction to yarn economics (cost and price, conversion cost, productivity, quality)
	I

	2
	Principles of yarn production (Carded and combed short staple, worsted system, semi-worsted system, woolen system)
	II

	3
	Opening line productivity (Intensity of Opening, opennes value, cleaning efficiency)
	II-III

	4
	Card productivity
	II-III

	5
	Card productivity
	II-III

	6
	Drawframe productivity (Principle of roller drafting, ideal drafting, actual drafting,)
	II-III

	7
	Combing machine productivity (Noil percentage)
	II-III

	8
	Roving productivity (roving wind on speed)
	II-III

	9
	Ring spinning machine productivity
	II-III

	10
	Rotor spinning machine productivity
	II-III

	11
	Short staple spinning (carded yarn) mill organization
	III-IV

	12
	Short staple spinning (combed yarn) mill organization
	III-IV

	13
	Long staple spinning (worsted and semi-worsted yarn) mill organization
	III-IV

	14
	Long staple spinning (woollen yarn) mill organization
	III-IV


Dersin Tekstil Mühendisliği Öğrenci Çıktılarıyla İlişkisi

	
	Programın mezuna kazandıracağı bilgi ve beceriler (programa ait çıktılar)
	Katkı Seviyesi

	
	
	1
	2
	3

	1 
	Mühendislik, fen ve matematik ilkelerini uygulayarak karmaşık mühendislik problemlerini belirleme, formüle etme ve çözme becerisi. 
	
	
	X

	2 
	Küresel, kültürel, sosyal, çevresel ve ekonomik etmenlerle birlikte özel gereksinimleri sağlık, güvenlik ve refahı göz önüne alarak çözüm üreten mühendislik tasarımı uygulama becerisi. 
	
	X
	

	3 
	Farklı dinleyici gruplarıyla etkili iletişim kurabilme becerisi. 
	
	X
	

	4 
	Mühendislik görevlerinde etik ve profesyonel sorumlulukların farkına varma ve mühendislik çözümlerinin küresel, ekonomik, çevresel ve toplumsal bağlamdaki etkilerini göz önünde bulundurarak bilinçli kararlar verme becerisi. 
	
	X
	

	5 
	Üyeleri birlikte liderlik sağlayan, işbirlikçi ve kapsayıcı bir ortam yaratan, hedefler belirleyen, görevleri planlayan ve hedefleri karşılayan bir ekipte etkili bir şekilde çalışma yeteneği becerisi. 
	X
	
	

	6 
	Özgün deney geliştirme, yürütme, verileri analiz etme ve yorumlama ve sonuç çıkarmak için mühendislik yargısını kullanma becerisi. 
	X
	
	

	7 
	Uygun öğrenme stratejileri kullanarak ihtiyaç duyulduğunda yeni bilgi edinme ve uygulama becerisi. 
	
	X
	

	Ölçek: 1: Az,  2. Kısmi,  3. Tam


Relationship of the Course to Textile Engineering Student Outcomes
	
	Program Student Outcomes
	Level of Contribution

	
	
	1
	2
	3

	1 
	An ability to identify, formulate, and solve complex engineering problems by applying principles of engineering, science, and mathematics. 
	
	
	X

	2 
	An ability to apply engineering design to produce solutions that meet specified needs with consideration of public health, safety, and welfare, as well as global, cultural, social, environmental, and economic factors. 
	
	X
	

	3 
	An ability to communicate effectively with a range of audiences. 
	
	X
	

	4 
	An ability to recognize ethical and professional responsibilities in engineering situations and make informed judgments, which must consider the impact of engineering solutions in global, economic, environmental, and societal contexts. 
	
	X
	

	5 
	An ability to function effectively on a team whose members together provide leadership, create a collaborative and inclusive environment, establish goals, plan tasks, and meet objectives. 
	X
	
	

	6 
	An ability to develop and conduct appropriate experimentation, analyze and interpret data, and use engineering judgment to draw conclusions. 
	X
	
	

	7 
	An ability to acquire and apply new knowledge as needed, using appropriate learning strategies. 
	
	X
	


Scale:  1: Little, 2. Partial, 3. Full

	Tarih (Date)


	Bölüm onayı (Departmental approval)




