	Dersin Adı
	Course Name

	Sentetik ve Tekstüre İplik Üretimi
(Sentetik Filament İplik Üretim ve Tekstüre Teknolojileri)
	Synthetic and Textured Yarn Production
(Synthetic Filament Yarn Production and Texturing Technologies)

	Kodu

(Code)
	Yarıyılı
(Semester)
	Kredisi
(Local Credits)
	AKTS Kredisi
(ECTS Credits)
	Ders Uygulaması,  Saat/Hafta
(Course Implementation, Hours/Week)

	
	
	
	
	Ders 
(Theoretical)
	Uygulama
(Tutorial)
	Laboratuar
(Laboratory)

	TEK 467E
	7
	3
	6
	3
	
	-

	Bölüm / Program

(Department/Program)
	Tekstil Mühendisliği
(Textile Engineering)

	Dersin Türü

(Course Type)
	Seçimli
(Elective)
	Dersin Dili

(Course Language)
	Ingilizce
(English)

	Dersin Önkoşulları

(Course Prerequisites)
	TEK 112 veya TEK 112E veya tek 114E veya TEK 116E

	Dersin mesleki bileşene katkısı, %
(Course Category 
by Content, %)
	Temel Bilim

(Basic Sciences)
	Temel Mühendislik

(Engineering Science)
	Mühendislik Tasarım (Engineering Design)
	İnsan ve Toplum Bilim

(General Education)

	
	
	20
	80
	

	Dersin İçeriği

(Course Description)

30-60 kelime arası
	Molekül içi ve moleküller arası bağlar, Polimerlerin genel davranışları, Lif üretiminde kullanılan polimerler için polimerizasyon işlemleri, Lif üretim işlemleri: Eriyikten lif üretimi, Çözeltiden lif üretimi (kuru ve yaş üretim), jelden lif üretimi, bikomponent lif üretimi, elektro üretimi ile nanolif üretim işlemleri, Poliester lifinin üretim işlemleri (Lif üretim eriyiğinin hazırlanması, Lif üretimi, Üretim sonrası uygulanan işlemler, Kıvırcıklandırma, Kesme, Balyalama), Poliamid, poliakrilonitril, viskon ve polipropilen lif üretimi işlemleri;    Tekstüre işlemi, amacı, metodları, Termo-mekanik tekstüre metodları (Yalancı-büküm ile tekstüre, bıçak sırtı ile tekstüre, yığma kutusu ile tekstüre, örme-sökme ile tekstüre metodları), Yalancı-büküm ile teksüre edilmiş ipliklerin özellikleri ve kalite parametreleri, kullanım alanları, puntalama ve tork giderme teknikleri, Mekanik tekstüre metodu (hava-jeti ile tekstüre), hava-jeti ile tekstüre edilmiş ipliklerin özellikleri ve kalite parametreleri, kullanım alanları, sıcak-hava jeti ile tekstüre ve BCF iplik üretimi, diğer tekstüre teknolojileri, yenilikçi tekstüre yöntemleri ve tekstüre teknolojilerinin gelecek potansiyeli. 

	
	Inter- and intra-molecular bonds, General behavior of polymers, Polymerization processes of polymers to be used in fiber spinning, Spinning processes: Melt Spinning, Solution spinning (wet and dry spinning), Gel spinning, bi-component fiber spinning, nanofiber production with electrospinning; Polyester fiber spinning processes (Preparation of the fiber spinning melt, fiber spinning, post-processes, crimping, cutting, baling), Polyamid, Polyacrylonitrile, viscose and polypropylene fiber spinning processes; Texturing process, aims and methods, Thermo-mechanical Texturing Methods (False-twist texturing, Knife-edge texturizing, Stuffer-box texturizing, knit-deknit texturizing methods), Mechanical texturing method (Air-jet texturing), Textured yarn types and applications. intermingling, de-torque techniques and air-covering process, air-jet texturing technology, the properties of air-jet textured yarns and their quality parameters, hot air-jet texturing and BCF yarn production, other (Chemical, differential shrinkage, bi-component) texturing technologies, novel and innovative texturing techniques and the future potential of texturing technologies. 

	Dersin Amacı

(Course Objectives)

Maddeler halinde 2-5 adet 
	1. Sentetik liflerin ve filament ipliklerin üretim teknolojileri hakkında bilgi aktarmak

2. Yalancı-büküm ile tekstüre yöntemini, gerekli donanımları ve bu ipliklerin özelliklerinin öğretilmesi 

3. Hava-jeti ile tekstüre işlemini, gerekli donanımları ve bu işlem ile üretilen  ipliklerin özelliklerinin öğretilmesi

	
	1. To provide the production technologies of the synthetic fibers and filament yarns 

2.  To teach the false-twist texturing technology and to provide information with regard to the false-twist textured yarn properties 

3.  To teach the air-jet texturing process and to provide information with regard to the air-jet textured yarn properties

	Dersin Öğrenme 

Çıktıları 

(Course Learning Outcomes)

Maddeler halinde 4-9 adet

	     Bu dersi başarıyla tamamlayan öğrenciler; 

I. Hangi sentetik lifin hangi yöntemle üretildiği bilgisini edinir ve bu lifleri fark edebilme,

II. Filament ipliğin optik, ısıl ve tuşe özelliklerini tanıma ve bu özelliklerin kumaşı nasıl etkileyeceği bilme,

III. Yalancı-büküm teksüre ipliklerin nasıl üretildikleri ve ne özelliklere sahip olduklarını bilme,

IV.  Hava-jeti ile teksüre edilmiş ipliklerin nasıl üretildikleri ve ne özelliklere sahip olduklarını bilme,

V. BCF ipliklerinin nasıl üretildikleri ve halıya ne özelikler kazandırdığını bilme,

VI. Eline aldığı herhangi bir ipliğin, kesik elyaftan eğrilmiş bir iplik mi yoksa tekstüre edilmiş bir filament iplik mi olduğunu ayırt edebilme

          becerilerini kazanır. 

	
	    Students who pass the course will be able to:

I. differentiate which synthetic fibres is produced by which technique,

II. know which fabric properties are the results of the optical, thermal and hand properties of filament yarns, 

III. have knowledge with regard to the production techniques as well as the properties of false-twist textured yarns,

IV.   have knowledge with regard to the production techniques as well as the properties of air-jet textured yarns,

V.  have knowledge with regard to the production techniques as well as the properties of BCF yarns ant its contriution to carpet,

VI. differentiate a filament yarn from spun staple yarn and name which techniques that yarn has been textured by. 


İTÜ 

DERS PROGRAMI FORMU 
(Course SYLLABUS ForM)

	Ders Kitabı

(Textbook)
	A. DEMİR, Sentetik Filament İplik Üretim ve Tekstüre Teknolojileri,  İstanbul, Mart 2006, ISBN 975-97055-2-4

	Diğer Kaynaklar

(Other References)

Maddeler halinde en çok 5 adet
	1. A. DEMİR, H. M. Behery, Synthetic Filament Yarn Texturing Technology, Prentice Hall, New York 1997. ISBN 0-13-440025-9
2. J. W. S. Hearle, L. Hollick and D. K. Wilson, Yarn Texturing Technology, Woodhead Publishing, 2001,  ISBN 1 85573 575 X

3. F. Fourne, Synthetic Fibers, Hanser Publishers, Munich, 1999, ISBN 3-446-16072-8

4. H. Ludewig, Polyester Fibers, Wiley Interscience, 1971.  
5. V. B. Gupta, V. K. Kothari, Manufactured Fiber Technology, Chapman&Hall, 1997.  
6. Hale Karakaş, “Sentetik ve Tekstüre İplik Üretimi” Ders Notları, 2002.


	Ödevler ve Projeler

(Homework & Projects
	Öğrencilerin dersi daha iyi anlamaları amacı ile bir adet filament iplik üreten ve bir adet de bu iplikleri tekstüre eden iki firmaya gitmeleri sağlanacak ve buradaki kurulu işlemi en kapsamlı anlatan bir ödev hazırlamaları sağlanacaktır. 

	
	In order for the student to really understand this course, they will be sent to a filament yarn producer and a filament yarn texturing plant. Then, they will be asked to report the production processess in all details.  

	Laboratuar Uygulamaları

(Laboratory Work)
	

	
	

	Bilgisayar Kullanımı

(Computer Use)
	Dönem ödevlerinde yararlanılacaktır.

	
	will be used in homework presentations and preparations.

	Diğer Uygulamalar

(Other Activities)
	

	
	

	Başarı Değerlendirme

Sistemi 

(Assessment Criteria)


	Faaliyetler

(Activities)
	Adedi
(Quantity)
	Değerlendirmedeki Katkısı, %

(Effects on Grading, %)

	
	Yıl İçi Sınavları

(Midterm Exams)
	1
	%30

	
	Kısa Sınavlar

(Quizzes)
	5
	%5

	
	Ödevler

(Homework)
	2
	%10

	
	Projeler

(Projects)
	1
	%15

	
	Dönem Ödevi/Projesi

(Term Paper/Project)
	--
	--

	
	Laboratuar Uygulaması

(Laboratory Work)
	--
	--

	
	Diğer Uygulamalar

(Other Activities)
	--
	--

	
	Final Sınavı

(Final Exam)
	1
	%40


Ders Planı 
	Hafta
	Konular
	Dersin
Çıktıları

	1
	Lifler, lif-polimer ilişkileri, Molekül içi ve moleküller arası bağlar, Polimerlerin genel davranışları
	I

	2
	Lif üretiminde kullanılacak polimerler ve polimerizasyon işlemleri
	I

	3
	Sentetik lif üretim teknikleri (yaş üretim, kuru üretim ve eriyikten üretim, diğerleri (jel ve elektro-üretim)
	I-II

	4
	Yaş üretim, akrilik ve viskon elyaf üretim teknolojisi
	I-II

	5
	Kuru üretim ve asetat, viskon ve Lyocell üretim teknolojisi, elektro-üretim tekniği
	I-II

	6
	Eriyikten üretim ve polyester, poliamid ve polipropilen filament iplik üretim teknolojisi

 (Üretim için eriyik hazırlama, üretim, üretim sonrası işlemler, kıvırcıklandırma ve kesme işlemleri)
	I, VI

	7
	Filament ipliklerin özellikleri, tekstüre ve tekstüre teknikleri
	II, VI

	8
	Yalancı-büküm metodu ile tekstüre
	III, VI

	9
	Yalancı-büküm metodu ile teksüre edilmiş ipliklerin özellikleri ve kalite parametreleri
	III, VI

	10
	Puntalama, tork giderme teknikleri ve hava-ile iplik kaplama teknikleri
	III, VI

	11
	Hava-jeti ile tekstüre
	IV, VI

	12
	Hava-jeti ile tekstüre edilmiş ipliklerin özellikleri ve kalite parametreleri
	IV, VI

	13
	Sıcak-hava jeti ile tekstüre ve BCF (Bulked Continuous Filament=Hacimlendirilmiş Filament İplik) iplik üretimi, Diğer (kimyasal, büzüşme farkı ile, iki-bileşenli) tekstüre teknolojileri
	V, VI

	14
	Yeni ve yenilikçi tekstüre yöntemleri ve tekstüre teknolojilerinin gelecek potansiyeli
	VI


COURSE PLAN
	Weeks
	Topics
	Course Outcomes

	1
	Fibres, fibre-polymer relationship, general aspects of polymers and macromolecules, inter and intramolecular bonds
	I

	2
	Fibre forming polymers, polymerisation processes
	I

	3
	Synthetic fiber production techniques (melt spinning, solution (wet, dry) spinning), other (gel, electro-) spinning)
	I-II

	4
	Wet spinning; polyacrylonitril (acrylic) and viscose fiber production technology
	I-II

	5
	Dry spinning acetate, viscose and Lyocell fibers production technologies
	I-II

	6
	Melt spinning; polyester, polyamide and polypropylene filament yarn production technologies, (Preparation of the fiber spin melt, spinning, post-processes, crimping, cutting, baling)
	I, VI

	7
	Properties of filament yarns, texturing and texturing technologies; Thermomechanical Methods (False-twist texturing, Knife-edge texturing, Stuffer-box texturing, knit-deknit texturing), Mechanical method (Air-jet texturing)
	II, VI

	8
	False-twist texturing technology
	III, VI

	9
	The properties of false-twist textured yarns and their quality parameters
	

	10
	False-twist texturing technology; Intermingling, de-torque techniques and air-covering process
	III, VI

	11
	Air-jet texturing technology
	III, VI

	12
	The properties of air-jet textured yarns and their quality parameters
	IV, VI

	13
	Hot air-jet texturing and BCF (Bulked Continuous Filament) yarn production and Other (Chemical, differential shrinkage, bi-component) texturing technologies
	IV, VI

	14
	Novel and innovative texturing techniques and the future potential of texturing technologies
	V, VI


Dersin Tekstil Mühendisliği Öğrenci Çıktılarıyla İlişkisi

	
	Programın mezuna kazandıracağı bilgi ve beceriler (programa ait çıktılar)
	Katkı Seviyesi

	
	
	1
	2
	3

	1 
	Mühendislik, fen ve matematik ilkelerini uygulayarak karmaşık mühendislik problemlerini belirleme, formüle etme ve çözme becerisi. 
	
	
	X

	2 
	Küresel, kültürel, sosyal, çevresel ve ekonomik etmenlerle birlikte özel gereksinimleri sağlık, güvenlik ve refahı göz önüne alarak çözüm üreten mühendislik tasarımı uygulama becerisi. 
	
	
	X

	3 
	Farklı dinleyici gruplarıyla etkili iletişim kurabilme becerisi. 
	
	X
	

	4 
	Mühendislik görevlerinde etik ve profesyonel sorumlulukların farkına varma ve mühendislik çözümlerinin küresel, ekonomik, çevresel ve toplumsal bağlamdaki etkilerini göz önünde bulundurarak bilinçli kararlar verme becerisi. 
	
	X
	

	5 
	Üyeleri birlikte liderlik sağlayan, işbirlikçi ve kapsayıcı bir ortam yaratan, hedefler belirleyen, görevleri planlayan ve hedefleri karşılayan bir ekipte etkili bir şekilde çalışma yeteneği becerisi. 
	
	X
	

	6 
	Özgün deney geliştirme, yürütme, verileri analiz etme ve yorumlama ve sonuç çıkarmak için mühendislik yargısını kullanma becerisi. 
	X
	
	

	7 
	Uygun öğrenme stratejileri kullanarak ihtiyaç duyulduğunda yeni bilgi edinme ve uygulama becerisi. 
	
	X
	

	Ölçek: 1: Az,  2. Kısmi,  3. Tam


Relationship of the Course to Textile Engineering Student Outcomes

	
	Program Student Outcomes
	Level of Contribution

	
	
	1
	2
	3

	1 
	An ability to identify, formulate, and solve complex engineering problems by applying principles of engineering, science, and mathematics. 
	
	
	X

	2 
	An ability to apply engineering design to produce solutions that meet specified needs with consideration of public health, safety, and welfare, as well as global, cultural, social, environmental, and economic factors. 
	
	
	X

	3 
	An ability to communicate effectively with a range of audiences. 
	
	X
	

	4 
	An ability to recognize ethical and professional responsibilities in engineering situations and make informed judgments, which must consider the impact of engineering solutions in global, economic, environmental, and societal contexts. 
	
	X
	

	5 
	An ability to function effectively on a team whose members together provide leadership, create a collaborative and inclusive environment, establish goals, plan tasks, and meet objectives. 
	
	X
	

	6 
	An ability to develop and conduct appropriate experimentation, analyze and interpret data, and use engineering judgment to draw conclusions. 
	X
	
	

	7 
	An ability to acquire and apply new knowledge as needed, using appropriate learning strategies. 
	
	X
	


Scale:  1: Little, 2. Partial, 3. Full

	Tarih (Date)


	Bölüm onayı (Departmental approval)




