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I.T.U Tekstil Teknolojileri ve Tasarimu Fakiiltesi
Staj Esaslar:

Tekstil Miihendisligi Boliimii

. Ogrenciler, Fabrika stajlarinda ITU Genel Staj Esaslar’na uymakla yiikiimliidiirler.
. Ogrenciler stajla ilgili tlim evrak idari islemlerini (staj kayit, sigortalama, sdzlesme

vs.) ITU Genel Staj Esaslar’nda agiklandig1 sekilde yapmakla yiikiimliidiir.

. Tekstil Miihendisligi Boliimii 6grencilerinin yapmakla yiikiimlii olduklar1 toplamda 45

giin olan 4 adet grup staji1 bulunmaktadir:

> Staj 1 - 10 isgiinii Iplik

» Staj 2 - 10 isgiinii Dokuma veya Orme (Ogrenciler, kendi tercihleri dogrultusunda
Orme veya Dokuma alanindan herhangi birinde stajini tamamlayabilirler)

> Staj 3 - 10 isgiinii Konfeksiyon-Planlama

> Staj 4 - 15 iggiinii Boya-Terbiye-Laboratuvar

Ogrencinin mezun olabilmek igin en az 45 giinliikk toplam mecburi staj siirelerini
tamamlamis olmas1 gerekmektedir.

Staj defterlerinin formati ve yazimi iTU Genel Staj Esaslarinda belirtildigi sekliyle
olmalidir.

Stajlarda ilgili dersin alinmis olup olmadig: sartina bakilmayip sadece minimum 35
krediyi tamamlamis olma sart1 gerekmektedir.

Tiim stajlar yaz doneminde ve donem i¢inde yapilabilir.

Zorunlu staj stiresi, istenen staj alanlarin1 saglamak sart1 ile her defasinda en az 10, en
fazla 30 is giinii olabilir. Staj caligma takvimi igerisinde haftada en az 3 ve en fazla 6
giin staj yapilabilir.

Ogrenci, basvuru sirasinda staj yapacagi giinleri, 6grenci staj calisma takvimi ile beyan
etmek zorundadir. Yarim giin staj yapilamaz. Staja iligkin siire ve tarih degisiklikleri
ile sigortaya iliskin her tiirli iglemler ancak Kariyer ve Staj Merkezi tarafindan
yiiriitilir.

Ogrenciler staj giinlerinin en fazla %10’u kadar devamsizlik yapabilir. DAN kodlu
dersler ve bitirme projelerinin ara/final sunum gilinleri de dahil, sinav ve ders
giinlerinde staj yapilamamaktadir. Staj is gilinlerinin resmi tatil ve dini bayramlarin
arife gilinleriyle denk gelmemesi gerekmektedir. Ancak isyerinin resmi tatillerde
calistig1 belgelenebiliyorsa, ad1 gecen giinlerde de staj yapilmast miimkiindiir.
Sanayi/Sektdr Odakli Lisans-Yiiksek Lisans Programi kapsaminda lisans ve yliksek
lisans 6grencilerinin uzun donemli staj ¢aligmalari, zorunlu staj yerine sayilir. Bu staj
caligmalar1 i¢in Rektorliik ile Sanayi/Sektor Kurulusu arasinda protokol yapilir. Bu
kuruluslarda yapilacak stajlar i¢in her 6grenci 6zelinde; lisans seviyesinde dgrenciler
icin ilgili boliim staj komisyonu ve Fakiilte yoneticisi tarafindan, lisanstistii 6grenciler
icin ise Lisansiistii Egitim Enstitiisii tarafindan s6zlesme diizenlenir. Lisansiistii
ogrencilerin stajlarina iliskin sozlesmeleri, ilgili anabilim dali Onerisi sonrasinda
Lisansiistii Egitim Enstitiisii onaylar.

.2. Smifin sonu itibariyle yapilabilecek olan is deneyim stajlari en az 6 hafta olmak

iizere, Bolim Staj Komisyonu, Merkezi Staj Ofisi ve Hukuk Miisavirliginin goriisii
alindiktan sonra Rektorliik onay1 ile yapilabilir.

Staj basvuru, sigorta ve diger idari iglemler, 01.07.2017 tarihinden itibaren Merkezi
Staj Birimi tarafindan yiirtitiilecektir.
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14. Ogrenciler, iiniversitemiz ile is birligi anlasmas1 imzalanmis olan kurumlarda uzun
donem staj yapabilir. Ogrencilerin uzun donem staj yapabilmeleri igin, yapacaklari
calismanin Ogrencinin O0grenim gormekte oldugu programla iligkili bir meslek
bakimindan deneyim kazandiracak nitelikte olmas1 gerekmektedir. Uzun donem staj
icin agagidaki hiikiimler dikkate alinir:

1) Uzun donem staj ikinci sinifin sonunda, en az kirk bes is giinii olmak {izere,
tiim egitim donemi boyunca devam edecek sekilde yapilabilir.
i) Uzun donem staj yapan 6grenci, zorunlu boliim stajlarinin gereklerini yerine

getirmesi ve staj raporunu sunmasi halinde; Bolim Staj Komisyonu’nun
takdirinde olmak {izere, zorunlu bdliim stajindan muaf tutulabilir.

iil)  Uzun donem stajlarin bagvuru, baslangi¢, devam ve bitisine iligskin tiim siirec,
Universite ile Kurum arasinda yapilan anlasma hiikiimleri gozetilerek Kariyer
ve Staj Merkezi tarafindan yiiriitiiliir.

15. Erasmus veya istege baglh olarak yurtdisinda gergeklestirilecek stajlarin sigortalari
iiniversitemiz  tarafindan yapilamayacagindan bu stajlar portal sistemine
kaydedilmeyecek olup zorunlu staj olarak sayilmasinin istenmesi durumunda 6grenci
firmadan alacag staj tarihlerini de igeren staj kabul belgesi ve is sdzlesmeleri, sigorta
yaptirdigina dair belge, pasaport fotokopisi ve staj raporu ile staj komisyonu
tarafindan onay alinarak fakiiltesine basvurabilir.

16. Yapilacak ¢alismanin, 6grencinin 6grenim gérmekte oldugu programla ilgili uygulama
deneyimlerini arttiracak nitelikte olmasi halinde Ogrenci, goniillii staj yapabilir.
Goniillii staj i¢in asagidaki hiikiimler dikkate alinir:

1) Goniillii staj en az 10, en fazla 50 is giinii olacak sekilde tek seferde veya
boliinerek yapilabilir. Bir 6grencinin tiim egitim donemi boyunca en fazla 50 is
giinii goniillii staj yapma hakki bulunmaktadir.

i) Ogrenci zorunlu stajlarmi bitirmeden goniillii stajlar1 igin onay alamaz.
Goniillii staj, zorunlu staj yerine gegmez.

iii) Goniillii staj basvurusu en gec staj baslangic tarihinden on bes giin dnce Portal
iizerinden yapilir. Staj bagvurusuna iliskin belgeler boliim staj komisyonlarinca
degerlendirilir.

iv) Halihazirda bir iste sigortali olarak calisan 6grenci, ayn1 doneme denk gelen
stireler iginde goniillii staj yapamaz.

V) Gontilli staj siiresince 5510 sayili Kanun’un 5’inci maddesinin (b) fikrasi
hiikkmii geregince is kazas1 ve meslek hastalig1 sigortasi primleri Universite
tarafindan karsilanir.

vi) Goniillii stajlarda staj raporu talep edilmektedir.

vii)  Goniillii staj basladiktan sonra gecerli mazereti olmadan stajini bitirmeyen
ogrenci, sigorta kaydi acilan ve onay aldigi giin kadar goniillii staj hakkini
kullanmis say1lir.

viii))  Diger konularda genel hiikiimler uygulanir.

17. Meslek Lisesi mezunu &grencilerin lise egitimi sirasinda yaptiklari stajlar higbir
sekilde lisans egitimindeki herhangi bir stajin yerine sayilamaz.

18. Ogrenci staja fiilen devam etmek zorundadir. Staja devam etmedigi giinler, toplam staj
siiresinin %10 undan fazla olamaz. Devamsizlik hallerinin ITU Mazeretlerin Kabulii
ve Mazeret Sinavlarinin Yapilis Esaslarinda sayilan hallerden biri olmast durumunda,
stajin gegerli sayilacagi kismi hakkinda karar, boliim staj komisyonlarina aittir.
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19. Cift Ana Dal Programi (CAP) 6grencilerinin daha 6nceki bdliimlerinde kabul edilmis
eski stajlari, icerigi uygun olmak kosulu ve istenen ek belgelerin saglanmasi halinde,
ikinci boliimde yapilan stajlardan birinin yerine kabul edilebilir.

UOLP Programlar

Tekstil Teknolojileri ve Tasarimi Fakiiltesi’ne bagli UOLP Programlarinda zorunlu
staj, ilgili program miifredatina bagli olarak haftada en az 1 giin olarak
yapilabilecektir.

Not: Yukarida yazilan 1.T.U. Tekstil Miihendisligi Béliimii Staj Esaslar1 2017-2018
girisli ve sonrasindaki 6grencileri kapsamaktadir.

I.T.U Tekstil Teknolojileri ve Tasarimu Fakiiltesi
Tekstil Miihendisligi Boliimii
Staj Icerikleri

> Staj 1 - 10 isgiinii Iplik

» Staj 2 - 10 isgiinii Dokuma veya Orme ( Ogrenciler, kendi tercihleri dogrultusunda
Orme veya Dokuma alanindan herhangi birinde staji1 tamamlayabilirler ).

> Staj 3 - 10 isgiinii Konfeksiyon-Planlama

> Staj 4 - 15 iggiinii Boya-Terbiye-Laboratuvar

STAJ 1:

IPLIK STAJI (10 isgiinii)
Iplik staji, pamuk, yiin veya sentetik lif iplik¢iligi konularindan birinde faaliyet gdstermekte
olan bir firmada yapilabilir. Staj esnasinda edinilmesi beklenen bilgiler sdyledir:

Firmanin organizasyon yapisi nasildir?

Iplikhanede kag miihendis ve is¢i ¢alismaktadir? 1 isciye kag makine diismektedir?

Firmada islenilen hammadde nedir?

Firmada kag tane yikama (ylin iplikgiligi i¢in), harman hallag, tarak, tarama, cer/¢ekme,

fitil/finisor, iplik egirme makinas1 mevcuttur?

5. Mevcut makinalarin temel ¢alisma prensipleri, randimanlari, {iretim miktarlar1 nelerdir?

Iplikhanenin toplam iiretimi nedir?

Her bir makinaya beslenen ve ¢ikan malzeme numarasi nedir?

7. Makinalarin ayarlar1 nelerdir? Ornegin cerlerde kag katlama, ka¢ ¢ekim yapilmaktadir?
Fitil makinasinda verilen ¢ekim ve biikiim miktar1 nedir? Ring iplik makinasinda ig
devri, biikiim miktari, ¢ekim miktar1 nedir?

8. Uretilen iiriin 6zellikleri, kullanim alani, kalite degerleri nedir?

9. Isletmede darbogaz var midir? Varsa nerededir ve ¢oziimii i¢in ne yapilmaktadir?

10. Kalitenin temini ve stirekliligi i¢in ne gibi 6nlemler alinmaktadir?

11. Makinalarin bakimlar1 ne siklikta ve nasil yapilmaktadir?

b=

93\

Sentetik filament iplikciligi veva tekstiire iplik iretimi konusunda staj vapildig taktirde:

1. Firmanin organizasyon yapisi nasildir?
2. Iplikhanede kag miihendis ve is¢i calismaktadir? 1 isciye ka¢ makine diismektedir?
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Kullanilan hammaddenin(polimerin) kimyasal ve fiziksel 6zellikleri nelerdir?

Filament iplik {iretim isletmesinde polimerizasyon/polikondanzasyon var midir? Varsa,
bu iglemler nasil gerceklestirilmektedir?

Filament iiretim hattinin kisimlarinin (ekstruder, iiretim kolonu, diize paketi, diize
sogutma kabini, godetler ve sarici) ozellikleri nelerdir? Tekstiire isleminde kullanilan
makinanin 6zellikleri nelerdir?

Filament/tekstiire tiretim salonu yerlesim plan1 ve iiretim akis semasi nasildir?

Filament iplik iiretimi/tekstiire iplik sirasinda iiretim parametrelerinin nelerdir ve bu
parametrelerin filament/tekstiire iplik 6zelliklerine etkisi nedir?

Uretilen filament/tekstiire ipligin 6zelliklerinin tespitinde kullanilan fiziksel ve kimyasal
testler nelerdir?

Filament iplik tiretiminde LOY/POY firetiminde ortam klimasinin 6nemi ve ozellikleri
nedir?

Filament iplik iiretiminde LOY/POY iiretiminden sonra kondisyonlamanin 6nemi ve
ozellikleri nedir?

Filament iplik {iretiminde ¢ekim islemi (¢cekme-biikme/cekme-sarma) makinasi ve iglem
ozellikleri ile iplik ozelliklerinin iliskisi nedir? Sentetik lif iiretiminde lif terbiye
maddesinin (spin finish) 6nemi nedir? Ne tip terbiye maddeleri kullanilmaktadir?
Uretilen filament/tekstiire ipligin kullanim alanlar1 nedir?

Isletmede darbogaz var midir? Varsa nerededir ve ¢dziimii igin ne yapilmaktadir?
Kalitenin temini ve siirekliligi i¢cin ne gibi dnlemler alinmaktadir?

Makinalarin bakimlari ne siklikta ve nasil yapilmaktadir?

Makina randimanlari, iiretimleri nedir?

Iplik staji esnasinda alinabilecek numuneler: Elyaf, serit, fitil, iplik numuneleri, kopca

numunesi, vs gibi numune orneklerinin fotograflar defter sayfasina eklenebilir.

STAJ 2: )
DOKUMA VEYA ORME STAJI (10 isgiinii)

DOKUMA STAJI

Dokuma Hazirhk
Hazirlik dairesi organizasyonu, makine parki, personel sayilari, is¢i sayilari.

A- Bobin Makinesi :

1
2.
3.
4
5

a

7.
8.

Makine markasi, ¢alisan is¢i sayisi, kafa sayisi, calisma hizi, randimani, giinliik {iretimi,
Capraz sarim ve itinali sar1 iglemleri

Bobin sekilleri ve bobin 6zellikleri

Iplik frenleri

Iplik temizleyicileri ve 6zellikle elektronik temizleyiciler, temizlik ayarlarinin
programlanmasi, hangi boyuttaki hatalarin temizlendigi

Iplik birlestirme sistemleri ve 6zellikle diigiim ve spleicer (havali veya mekanik)

Bobin boyu 6l¢iim sistemleri, bobin sertlik, ¢ap ayarlar

Parfinleme islemi, parafin cinsleri, 6zellikleri, tiiketim miktarlari, numarasi, sertligi

B- Diiz Cozgii Makinesi :

1.

2.

Makine markasi, ¢alisan ig¢i sayisi, ¢aligma prensibi, makine eni, ham levent eni, ¢api,
cesitli iplik numaralarina ve tel sayilarina gore maksimum levent uzunlugu, sarim hiz1
Caglik 6zellikleri, kapasitesi, iplik fren sistemleri, bobin degisim sistemleri
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Sarim sistemi ve ¢apraz tarak ayarlari

Makine hiz, randiman bilgileri ve hesaplan, ¢aglik degisim siiresi, kopuk giderme siiresi,
giinliik tiretimi

Iplik kopus nedenleri ve milyon metre kopus etiidii

Bir tip i¢in ¢6zgil hesaplar1 ve is emirlerinin incelenmesi (CTS, ham levent adedi, ham
levent tel sayisi, ¢6zgii uzunlugu, bobinde kalan iplik miktari, ¢esitli kullanilan 6rnek
¢Ozgl hesaplari )

C- Konik Cozgii Makinesi

l.

2.

3.

4.
3.

Makine markasi, ¢alisan ig¢i sayisi makinenin ¢aligma prensibinin incelenmesi, konik eni,
Konik agist, ¢alisma hizi, randimani, giinliik {iretimi,

Caglik 6zellikleri, kapasitesi, iplik fren sistemleri, bobin degisim sistemleri

Bir tip i¢in konik ¢6zgli hesaplar1 (caglik renk dizimleri, band adedi hesabi, bant tel
adedi, band eni, koniklik veya hiz hesaplan, ayar tarak no ve gecis hesab1 vs..) Makinede
calisilan cesitli tiplere ait hesap 6rnekleri.

Konik ¢6zgii makinesine girilen parametreler

Konik sarim ve aktarmanin incelenmesi, hizlari, kopus sayilari

D- Hasil Makinesi

1.
2.
3.
4.

5.

Makinanin ¢aligsma prensibinin incelenmesi, ¢alisma hizi, giinliik tiretim

Has1l maddeleri ve yardimc1 maddeler

Hasil receteleri ve hasil hazirlanmasi(, pisirme kazani, pisirme sartlari, sicaklik, viskozite,
refraktometrenin incelenmesi)

Makine proses ayarlari(bolgesel gerginlikler, hasil baski ayarlari, kurutma silindirleri
sicaklik ayarlan, uzama, rutubet, levent baski vs..)

Hasil alma orani, hasil orani, mukavemet artis1 degerlerinin incelenmesi

E- Tahar ve Diigiim

1 . Diigiim makinas1 ve diigiimleme sistemlerinin incelenmesi, makine hizi, diigiim stiresi.

2. Tahar nedir ve tahar isleminin incelenmesi, varsa otomatik tahar makinesinin
incelenmesi,hizi, iretimi v.b

3. Orgii, tarak gecisi, ¢ergeve tahari hareket raporu ¢ikarilis1 incelenmesi

Dokuma

1. Dokuma dairesi organizasyonu, makine cinsleri, enleri, makine sayisi, dokumaci ve diger
personel sayisi, dokumaci leventi ¢api, sarilan ¢ozgii uzunlugu

2 . Makinelerin genel ¢alisma prensibinin incelenmesi, devri, randimani, kopuk sayilari,
giinliik atki sayisi, glinliik iiretim metresi, kopuk nedenleri, atki sikliginin, 6rgiiniin
programlanmasi, atki renk raporunun girilisi v.b. Panelden girilen parametrelerin
Ogrenilmesi

3. (Cozgii salma sistemleri

4. Eksantrik, armiir, jakar incelenmesi. Atki atma sistemlerinin incelenmesi

5. Kumas sarma sistemlerinin incelenmesi, ¢6zgii kontrol, atki kontrol sistemlerinin
incelenmesi

6. Atk akiimiilatorleri ve 6zellikleri

7. Cimbar ve ozellikleri

8. Motor ve kavrama, sumo motor, direct drive motor, tefe ve tefe hareket sistemleri

9. Lamel, giicli, tarak 6zellikleri,

10. Dokuma kopuklarinin incelenmesi (adet/vardiye olarak, 100000 atkida istatistik degeri

olarak), ¢ozgti, atki kopuk degerleri, kopuk yerleri, kopuk nedenleri
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Kopuslara gore dokumacinin baktigi tezgah sayis1 hesaplari

Kenar leno orgiileri ve kenar kiviricilar

Ham bez kontrol, firmanin ¢alistig1 kaliteler ve parametreleri (rgiiler, CTS, sikliklar,
iplik nolar1, gramajlar, biiziilmeler, tarak enleri, tarak nolar1 ve gegisler, kumas hatalari,
hatalarin puanlari, kalite degerlendirmeleri, 1 kalite, 2. Kalite oranlari

Dokuma randiman takibi, makine randimani, salon randimani ve varsa loom-data’nin
incelenmesi

ORME STAJI

Orme staji1, yuvarlak, diiz veya ¢dzgiilii 5rme konularindan birinde faaliyet gdstermekte olan
bir firmada yapilabilir.

1.
2.

3.

~N

10.

11.

12.

13.

Firmanin organizasyon yapisi nasildir?
Orme departmaninda ka¢ miihendis ve is¢i calismaktadir? 1 isciye ka¢ makine
diismektedir?
Firmada ka¢ tane hangi makinelerden mevcuttur? Bu makinelerin temel farkliliklar
nelerdir?
Firmada mevcut bulunan makinelerin devirleri nasil ayarlanmaktadir ve bu devir
ayarlanirken hangi parametrelere dikkat edilir?
Bir makine bakimi kag¢ giinde bir yapilir? Bu bakim esnasinda neler yapilir ve nelere
dikkat edilir?
Firmada ne tip iiriinler tiretilmektedir?
Firmada hammadde olarak ne kullanilmaktadir?
Belirli incelige sahip makinelerde kullanilacak iplik numaralar1 hangi araliklarda
olmalidir ve bu iplik ve makinelerde iiretilen 6rme kumaslarin gramajlart ortalama olarak
ne kadar olur?
Orme makinelerin teknik dzelliklerinin incelenmesi
e Cap/genislik
e Incelik,
e Mekanik-Elektronik
e Tek-ift plaka olusu-Uretim sekilleri nasildir ve ne gibi farkliliklar1 mevcuttur?
Kumasta ve de kumasg 6zelliklerinde ne gibi degisiklikler ortaya ¢ikar?
Besleme iinitelerinin incelenmesi
e Belirli ¢ap ve incelige sahip makinenin besleme iinitesi kag¢ tanedir?
e Besleme {initesinin pozitif veya negatif oldugunu nasil anlarsiniz ve bu iiniteler
hangi tip kumaglar tiretilirken kullanilirlar?
e Elastanli kumas iiretilirken, elastan nasil beslenir ve besleme esnasinda nelere
dikkat edilmelidir?
¢ Besleme iinitelerinin ¢aligma devirleri nasil ayarlanir?
Orme elemanlarmin incelenmesi
e Igne-Belirli cap ve incelie sahip makinenin igne sayis1 ne kadardir? Kag tip igne
vardir ve igneleri birbirinden farkli yapan hangi &zellikleridir? Igne topuk
farkliliklarinin desenlendirmede ne gibi katkilart vardir?
e Platin-Temel islevi nedir?
Desen sistemlerinin incelenmesi- Belirli bir desene sahip kumasin iiretilmesinde kamlarin
yerlesimi nasil olmalidir? Elektronik desen olusumu nasil olmaktadir? Orneklerle
belirtiniz.
Orme makinesinin sarma tertibati nasildir? Sarma hiz1 ayarlanirken nelere dikkat edilir ve
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kumas gerilimi nasil ayarlanir?

14. Uretilen mamullerin genel dzellikleri nelerdir? Olusan hatalarin sebepleri nelerdir ve

nasil engellenebilirler? Orneklerle aciklaymiz.

15. Uretim hesaplari- 1 makineden belirli bir iplik numarasi icin giinde kag kg iiriin ¢ikar?

Firma % kag verimle ¢aligir ve giinliik toplam {iretim miktar1 nedir?

Not. Orme staji esnasinda almabilecek numuneler: igne, platin, hatali kumaslar, farkli

desenlere ait Ornekler vb gibi numune Orneklerinin fotograflar1 defter sayfasina
eklenebilir.

STAJ 3: .
KONFEKSIYON-PLANLAMA (10 isgiinii)

1.

Organizasyon: Firma hakkinda bilgi. Isletme i¢i organizasyonun incelenmesi, idari ve
teknik caligma semasi, is boliimii ve hiyerarsi yapisina ait semanin incelenmesi. Isletmede
organizasyon yapisina ait bir sema yoksa olusturulmasi.

Planlama: Cesitli mamul imali ic¢in iretim planinin yapilmasi ve uygulanmasinin
incelenmesi, Isletmede imal edilen en az 3 farkl {iriin i¢in {iretim planinin hazirlanmas.
Imal edilecek modeller igin gerekli kumas ihtiyacinin, gramajin hesaplanmasi. Maliyet
hesaplari, stok kontrolii, imalat kontrolii, ve planlamasi, is tanimlama ve imalathanelerin
organizasyonu. Uriin tipi yada tipleri,Fabrikanin giinliik {iretim miktar;, Kullanilan
kumas, aksesuar ve yardimci malzemeler ve bunlara uygulanan kontroller, makine
parkuru ve bant olusumu hakkinda genel bilgi edinilmesi Uygulanan kalite kontrol
sistemleri hakkinda bilgi edinilmesi.

Is-zaman etiidiiniin nasil yapildiginin ve elde edilen sonuglarin incelenmesi. Fabrikanin
giinlik iiretim, verimlilik ve randimanlari, iretilen {riin 6zellikleri, kullanilan
hammaddeler, makine parkuru ve calisan sayis1 hakkinda genel bilgi edinilmesi.
Kullanilan kalite kontrol sistemleri hakkinda bilgi edinilmesi.

Model hazirlama, kalip ¢ikartma: Model hazirlamanin incelenmesi, kalip ¢ikartma ve
kalip serileme, metotlarinin incelenmesi. Model hazirlamada kullanilan bilgisayar
programlarinin incelenmesi.

Grafik hazirlama, kesim: Grafik hazirlama metotlarinin incelenmesi, pastal serimi ve
pastal verimliligi hakkinda bilgi edinilmesi. Kesim islemi, kesim motorlarinin
incelenmesi,esleme ve etiketleme islemlerinin incelenmesi. Kesimhane ve dikimhane
arasindaki malzeme aktarim metotlarinin incelenmesi.

Dikim: Isletmedeki dikis makinalarinin ve kullanildiklar1 yerlerin arastirilmasi. Dikis
makinalar ile ilgili resimlerin staj defterine konulmasi. Fabrikada var olan iiretim
bantlarinin incelenerek, bantta bulunan dikis makinesi tiplerinin ve adetlerinin iiretilen
iriinlere gore incelenmesi. Hangi makinada, hangi tip malzemenin c¢alisildiginin
gozlemlenmesi.Makina iiretim ve randimanlarinin, ayar ve devirlerinin incelenmesi.
Kullanilan dikis iplik ve ignelerinin incelenmesi. Numune alinmasi(Dikis ignesi, dikis
tiplerinin kumas tlizerinde uygulamalari, fermuar, diigme vb. gibi aksesuarlar).

Utii, kalite kontrol ve ambalaj: Isletmede kullanilan iitii ve preslerin tanitilmasi. Calisma
prensibinin incelenmesi, isletmede uygulanan kalite kontrol metotlannin incelenmesi, son
kontrol ve paketlemenin incelenmesi.
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STAJ 4:
BOYA-TERBIYE-LABORATUVAR STAJI (15 Isgiinii)

A-
1.

Isletmenin tanim ve organizasyonel yapisi

Tiizel kisiligi ve acik adresi (Telefon, Faks, vb.), yasal bi¢cimi (Ortaklik, A.S., Ltd., vb.),
kisa tarihgesi, yerini gosteren harita veya kroki

Organizasyon semasi

Personel yapis, idari ve teknik personel sayisi, personelin egitim dagilimi

Isletmenin kapasitesi (giinliik ve yillik kapasitesi m., kg. ve YTL olarak)

Isletmede suyun kullanim

Isletmede su nasil temin ediliyor (kuyu suyu/ tasima suyu, tasima suyu ise giinliik kag
tanker su kullaniliyor, vb.)

Suya yapilan 6n aritma iglemleri ( Sematik olarak detaylandirilmalr)

Isletmede buhar iiretimi ve kullanimi

Laboratuvar

Laboratuvarda bulunan cihazlarin incelenmesi, gorevleri, klima kosullarinin arastinlmasi,
laboratuvar muayenelerinin amaglarinin belirlenmesi, muayyene metotlan ve muayene
sonuglarinin degerlendirilme metotlarinin anlatilmasi. Laboratuvarda yapilan deney
sonuglarinin incelenmesi, standartlara gore kabul-red kosullar1 hakkinda bilgi edinilmesi.

2. Terbiye islemleri (On terbiye, renklendirme ve bitim) esnasinda, proses suyu, terbiye

banyosu, ara irlin ve bitmis iriinlerde islem asamalarimi ve kalite kontroliiniin
yapilabilecegi laboratuvar cihazlarimin mevcudutiyeti (adlari, markalari, kullanimlarina
ait detaylar ve ilgili TSE, ISO, DIN vb. standartlar)

Spektrofotometrik dl¢timler yapiliyor mu?

Laboratuvar tipi boyama makinalari, kullanim siklig1

Laboratuvar ile isletme arasindaki uyum

Terbiye makinalari

Mevcut terbiye makinalarmin (On terbiye, renklendirme (boyama ve baski) ve bitim
(yikama, kurutma, apre islemleri (mekanik ve kimyasal))) belirlenmesi

Mevcut makinalarin cinsleri, adetleri, adlari, markalari, kullanimlarina ait detaylarin
incelenmesi

Makinalarda yardimer initelerin varligi (pompa, vana, banyo kontrol ve dozajlama
tiniteleri ile otomatik kontrol {initelerinin varlig1),

Makinalarin kapasiteleri, diizenli kullanilip kullanilmadigi,

Makinalarin yerlesim plani

Terbiye dairesinde mali aktarma sistemlerinin varlig: (forklift, ray sistemi vb.)

Yardimer tesisatin durumu (elektrik, aydinlatma, klima vb.)

Giivenlik tedbirleri ve uygulanma sekli

Bakim onarim atdlyesi ve bakim periyotlari

Tekstil malzemesi ve kimyasal maddeler

Kullanilan tekstil malzemesi yada malzemelerinin 6zellikleri, karisimi (pamuk, polyester,
yiin, pamuk/polyester, yiin/akrilik, vb diger karisimlar)

Tekstil malzemesinin formu (iplik, 6rme, dokuma, dokusuz yiizey, vb.), hangi
kaynaklardan temin edildigi (yurti¢i ve yurtdis1 % )

Terbiye islemleri dncesi uygulanan testler
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On terbiye kimyasallari, boyarmadde, apre ve yardimci kimyasallarin isimleri, iiretici
firmalar1 (yerli/yabanci), isletmede kullanim miktarlar: (giinliik ve yillik kg. olarak)
Depolama sistemi

Stoklama sistemi

Terbiye islemleri

Uygulanan terbiye islemlerinin siniflandirilmast

Kullanilan tekstil malzemesi bazinda terbiye isleminin 6n terbiye islemlerinden baslamak
kaydiyla incelenmesi, uygulanan recetelerin flotte oranlarina gore hesaplanmasi
Caligilacak makinanin belirlenmesi

(Calisma diyagramlarinin olusturulmasi

Calisma kosullarinin belirlenmesi (stire, sicaklik, basing, pH, flotte orani, vb. )

Proses kontrol, ara iiriin kontrol ve kalite kontrol islemlerinin ne sekilde yapildigi

Her calisma i¢in islem gormiis ve gormemis tekstil mazlemesi Orneklerinin dosyaya
eklenmesi

Hatali islem durumunda ¢6ziim yontemlerinin incelenmesi

Bir sonraki islem basamaginda (boyama, baski, yikama, kurutma, mekanik yada kimyasal
apre, vb.) da ilk 8 maddenin detaylandirilarak isletmedeki terbiye dairesinin tamaminin
terbiye islem akis1 ¢ercevesinde incelenmesi

Boyama islemlerinde hangi malzeme tipi i¢in hangi boyama makina hattinin se¢ildiginin
incelenmesi, islemlere Ornek regeteler verilmesi, karsilasilacak problem ve ¢oziim
onerilerinin incelenmesi

Yikama Durulama: Yikama mekanizmasi, yikama maddeleri, kullanilan makinalar1 ve
yikama verimlerinin incelenmesi

Kurutma: Kullanilan makinalar ve ekipmanlarin ¢alisma prensibi, kurutma kapasiteleri ve
kurutma sistemini segerken nelere dikkat edildiginin incelenmesi

Baski Islemleri: Sablon hazirlama, Pat hazirlama (recete ornegi ile birlikte), baski
makinalari, baski sonrasi kurutma ve fiske yOntemlerinin incelenmesi, baski sonrasi
yapilacak yikama ve ard islemlerin incelenerek verimliliginin tartigiimasi

Mekanik bitim islemleri: Sardonlama, zimpara ve makaslama, kalandir, vb. makinalarin
caligma prensiplerinin incelenmesi, kazandirdig: 6zelliklerin belirlenmesi

Kimyasal bitim islemleri: Tutum apresi, antpilling, anti-statik, su iticilik, su gegirmezlik,
kir iticilik, gli¢ tutusurluk vb. varsa uygulama yontemlerinin incelenmesi, kazandirilan
ozelligin test edilmesinde kullanilan yontemler ve ilgili standartlarin incelenmesi
Ekolojik {iiretim ya da proses suyunun yeniden kullanilmasina yonelik c¢aligmalarin
incelenmesi

Atik su

Atik su kontrol ve aritma faaliyetleri nelerdir, atik su ile ilgili yapilan/yaptirilan analizler
nelerdir.

Atik su aritma tesisi varsa, plani ve ¢aligma prensibi

Atik su kapasitesi (ton/giin)

Atik suyun nereye nasil atildiginin incelenmesi
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Stajlarla ilgili Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Ogrenciler Staj Kayit Sistemine yapacaklari staj bilgilerini girerken, firma ayn1 olsa bile,
kayitlarini her bir staj igin ayr1 ayr1 girmeleri gerekmektedir.

Ornek: Staj tiirii alanina; Iplik, Dokuma /Orme, Konfeksiyon-Planlama, Boya-Terbiye-
Laboratuvar seklinde giris yapilarak toplamda 4 adet staj kaydi1 olmalidir.

Ogrenciler kendilerine bireysel olarak staj yeri ayarlayabilirler veya Fakiilteye staj yeri
icin bagvuruda bulunabilirler.

Fakiilteye staj yapilacak firmanin ayarlanmasi talebinde bulunacak Ogrenci, firma
kontenjan duyurusu web sayfasinda yaymlandiktan sonra talep eden &grenciler
bagvurularini mail {izerinden fakiilteye bildirir. Firma kontenjanlarina, 6grenciler bagvuru
sirasina gore yerlestirileceklerdir. Bagvuru donemi, yaz doneminde yapilacak olan stajlari
kapsayacak olup ilgili duyuru 6grencilere Dekanlik tarafindan donem iginde yapilacaktir.
Kendi imkanlar ile staj yeri bulan 6grencilerin, belirledikleri firmanin yapacaklari staj
icin uygun olup olmadigin, tekstilstaj@itu.edu.tr adresine onaylatmas1 gerekmektedir.
Ogrencilerin defterlerinde ansiklopedik bilgilerden ziyade, firmada o&grendikleri ve
firmadan edindikleri bilgiler yer alacaktir. Stajin yapildigi firmanin makina park: ile
deftere yazilan bilgilerin uymas1 gerekmektedir. Firmada olmadigi halde staj
programinda yer aldigi gerekcesiyle bir makinanin veya prosesin deftere yazilmasi
durumunda staj gecersiz olur.

Erasmus 6grencileri donem olarak Fakiilte'lerinden izin almis olmasi sebebiyle, gittikleri
yerdeki egitim donemi baslangicina kadar staj yapabileceklerdir.

Staj evraklari mutlaka ITU Genel Staj Esaslarinda belirtildigi sekliyle portala ve
Ninova’ya yiiklenmelidir.

Staj defterlerinde eksigi bulunan ve telafi siiresinde eksigini tamamlamayan
ogrencilerimizin staj sonuglar sisteme kesinlikle girilmeyecektir.

Firma kontenjanlar1 igin belirtilen slirede adini listeye yazmayan ogrencilerimizin
talepleri kesinlikle dikkate alinmayacaktir.

Yerlestirmeler kontenjan dahilinde yapildigindan, herhangi bir firmaya yerlesemeyen
veya istedigi tarih ve/veya yerdeki firmaya yerlesemeyen 6grencilerimiz iptal etme siiresi
disinda, iptal veya itiraz talebiyle gelirse, bu talep ve bu talebi miimkiin kilmak tizere
yazilan hicbir dilekge kesinlikle kabul edilmeyecektir.

Bagvurusu yapilmis veya baslamis stajin mazeret bildirmeden yapilmamasi/kesilmesi
durumunda, Yiiksekdgretim Kurumlar1 Ogrenci Disiplin Yénetmeligi uyarinca, dgrenci
hakkinda gerekli islemler baslatilacaktir.

Stajlarin1  kendileri ayarlayacak olan Ogrencilerimizin, staj yapacaklar1 firmalardaki
stajlarin  ““staj esaslar1 ve icerikleri” ne uygunlugu hakkinda, tekstilstaj@itu.edu.tr
adresinden onay almalar1 gerekmektedir.

Stajlar ~ ile  ilgili  her  tiirli  duyuru  fakiiltemizin = web  sayfasinda
(http://tekstil.itu.edu.tr/egitim/lisans-egitimi/staj-islemleri) ilan edileceginden, stajlarla
ilgili litfen web sitemizdeki duyurulari takip ediniz.

Staj raporlarinin teslimi; yaz doneminde yapilan stajlar i¢in, akademik yilin baslama
tarihinden itibaren en fazla bir ay icerisinde, donem igi stajlarda staj bitimini takip eden
15 giin icerisinde gerceklestirilmelidir. Bu siirelere uyulmamasi, staji ve staj raporunu red
gerekcesidir.
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